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TOLERANZEN FUR KOKILLENGUSS

Alle Angaben ohne Gewahr

Bei GuRBrohteilen aus Leichtmetallegierung, die im KokillenguRverfahren hergestellt werden, sind die MaRabweichungen hauptsachlich abhangig von:
a.der MaRgenauigkeit der Kokille, gekennzeichnet durch den Genauigkeitsgrad
b. der Lage der Kokillenteilung, Kerne, Schieber, gekennzeichnet durch die Unterteilung in formgebundene und nicht formgebundene Male
c.der GroRe der NennmalRe.

Tabelle 3. AbmaRe fiir LingenmalRe
(Langen, Breiten, H6hen, Mittenabstiande, Durchmesser, Rundungen)

Nennmafbereich

Genauig- | Form- ) " . " . " . ; " , " uber | iber
keitsgrad | abhingig- uber uber Uber uber Uber uber uber Uber uber Uber uber 300 1000
keit bis 18 | 18 30 50 80 120 180 250 315 400 500 630 bis bi
bis 30 | bis 50 | bis 80 | bis 120 | bis 180 | bis 250 | bis 315 | bis 400 | bis 500 | bis 630 | bis 800 [ /o | 15,
form- £045 |+05 [+06 |+075 [+085 |+1 [+12 [+13 |+14 |+x16 |+17 [+2 |+23 |+26
gebunden

GTA 15/5 | nicht
formge- +0,55 [+0,65 [+0,8 +095 |+11 +1,3 +1,5 +1,6 +1,8 +2 +2,2 +25 +2,8 +3,3
bunden

Alle Angaben ohne Gewdhr



Tabelle 2. AbmaRe fiir DickenmaRe (Wanddicken, Stege, Rippen)

Nennmalbereich

Genauigkeits- | Form- - -
grad abhangigkeit bis 6 lé?se;g ut?ies:rlto
form- £06 12 L1
GTA 15/5 E?:::”de”
formgebunden £0,8 +15 2,2

Alle Angaben ohne Gewdhr

Formgebundene MaRe sind jeweils MaRe im gleichen Werkzeugteil.

Nicht formgebunde MaRe sind Mal3e, die durch das Zusammenwirken beweglicher Wekzeugelemente geformt werden, z.B. Wanddicken- und
BodendickenmaRe oder MaRe, welche durch Beilagen oder Schieber beeinfluf$t werden
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